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Schrnelzleiteraufbau als Baukastensystem 

Beschrieben wird ein Schrnelzleiteraufbau mit einer 
plattenformigen Sammelschiene (3, 8), mit der wenig- 
stens zwei AnschlufSstucke (1, 6) uber jeweils einen 
Schmelzleiter (2,7) elektrisch und mechanisch verbunden 
sind, wobei jeder Schmelzleiter (2, 7) einen kleineren 
Querschnitt als die Sammelschiene (3, 8) und das jeweili- 
ge Anschlufcstuck (1, 6) hat. 

Damit bei Aufrechterhaltung vorbestimmter Geometrien 
doch Veranderungen der Spezifikation moglich werden 
und der neue Schrnelzleiteraufbau an spezielle Aufgaben 
und individuelle Kundenwunsche angepaftt werden kann, 
wird erfindungsgemafc vorgesehen, daft der Aufbau aus 
wenigstens zwei baukastenseitig derart zusarnmengeleg- 
ten Einheiten besteht, daft die Sammelschiene (3, 8) we- 
nigstens zwei miteinander verbundene und parallel zu- 
einander angebrachte Platten aufweist. 
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Die Erfindung betrifft einen Schmelzleiteraufbau mit ei- 
ner platten form igen Sammelschiene, mit der wenigstens 
zwei AnschluBstucke uber jeweils einen Schrnelzleiter elek- 
trisch und mechanisch verbunden. sind, wobei jeder 
Schrnelzleiter einen kleineren Querschnitt als die Samrnel- 
schiene und das jeweiiige AnschluBstuck hat. 

Bei Kraftfahrzeugen sind sogenannte Stiitzpunktsiche- 
rungen bekannt, die zwischen der Fahrzeugbatterie und den 
herkommlichen Sicherungen fur kleinere Verbraucher ge- 
schaltet sind. Sie dienen als Vorsicherungen fur niehrere 
paraliele Stromkreise und schalten selektiv zu den nachge- 
ordneten Sicherungen ab. 

Fur die bessere Ausnutzung des fur den bekannten 
Schmelzleiteraufbau erforderlichen Materials sind bereits 
Schmelzleiteraufbauten der eingangs genannten Art vorge- 
schlagcn wordcn, bci dcncn die Sammclschicnc gemcinsam 
mit mehreren Schmelzleitern und daran angebrachten An- 
schluBstucken aus einer Metallplatte durch Stanzen gebildet 
sind. Die Sammelschiene besteht aus einem plattenartigen 
Metall, z. B. in der Form eines Metallbleches mit einer 
Dicke von vorzugsweise 2 mm. Langs des Umfanges der 
Sammelschiene gibt es folglich die 2 mm hone kantenfor- 
mige Umfangsflache, die insgesamt addiert kleiner ist als 
die Ober- und Unterflache der Sammelschiene, welche par- 
allel zueinander liegen. Durch Anbringen auf verschiedene 
Weise. z. B. durch Anloten oder durch Stanzen, konnen die 
Schrnelzleiter an der Sammelschiene angebracht sein. 
^ Will man den Schmelzleiteraufbau fur unterschiedliche 
Stromstarken einsetzen und/oder wenigstens einige 
Schrnelzleiter des gesarnten Aufbaues an individuelle Kun- 
denwunsche anpassen, dann gelingt dies mit den bisherigen 
Losungen nur mit wirtschaftlich nicht immer vertretbar gro- 
Bem technischen Auf wand; z. B. muB eine Vielzahl von 
Schmelzleiteraufbauten bestimmter Stanzung auf Lager ge- 
halten werden, oder es mussen manuell Veranderungen vor- 
genommen werden. Bei dem bekannten Schmelzleiterauf- 
bau ist die Kombination von Schmelzleitern unterschiedli- 
cher Querschnitte technologisch aufwendig, da der Sammel- 
schienenquerschnitt nach dem Summenstrom bemessen 
werden muB und demnach eine Materialstarke erfordert, aus 
der Schrnelzleiter mit sehr kleinen Querschnitten nicht mehr 
herausgestanzt werden konnen. Bei einem Stanzvorgang 
sollte die Stegbreite moglichst nicht kleiner sein als die Ma- 
terialstarke. Bei sehr kleinen Querschnitten ist daher zusatz- 
lich ein rnechanisches Abfragen der Materialdicke im 
Schmelzleiterbereich erforderlich, oder der Schrnelzleiter 
muB als separates Bauteil an die Sammelschiene angefugt 
werden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, den bis- 
her verwendeten und auch den geplanten, vorgeschlagenen 
Schmelzleiteraufbau weiter so auszugestalten, daB bei Auf- 
rechterhaltung vorbestimmter Geometrien doch Verande- 
rungen der Spezirikation moglich werden, urn den neuen 
Aufbau an spezielle Aufgaben und individuelle Kunden- 
wiinsche anpassen zu konnen. Auch soli die Herstellung der 
Schrnelzleiter in einem moglichst groBen Querschnittsbe- 
reich durch einfache Stanzschnitte moglich sein. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt gemaB der Erfindung 
dadurch, daB der neue Schmeizleiterautbau aus wenigstens 
zwei baukastenartig derart zusammengelegten Einheiten be- 
steht, daB die Sammelschiene wenigstens zwei miteinander 
verbundene und parallel zueinander angebrachte Platten 
aufweis!. Der ncuc Schmelzleiteraufbau kann z. B. aus zwei 
fur eine bestimmte Spezirikation als unvollstandig aufzufas- 
senden Einheiten baukastenartig zusammengefugt sein. Die 
eine Sammelschiene, die eben oder gekrunimt ausgestaltet 



sein kann, wird dann parallel auf die andere Sammelschiene 
gelegt und mit dieser so verbunden, daB sich die an den je- 
weiligen Sammeischienen befindiichen Schrnelzleiter und 
AnschluBstucke in dem Zusammenhau der, beiden F.inhei- 
5 ten entsprechend der gewunschten Spezirikation erganzen. 
Die Sammeischienen konnen von unterschiedlicher Dicke 
sein entsprechend den Erfordernissen der dainit verbunde- 
nen Schrnelzleiter. Durch diese MaBnahmen kann man vor- 
bestimmte Geometrien von Schmelzleiteraufbauten ausnut- 
10 zen, weil bestimmte Typen in groBeren Mengen hergestellt 
und auf Lager gehalten werden konnen und fiir den Zusam- 
menbau des neuen Schmelzleiteraufbaus gemaB der Erfin- 
dung kombiniert werden konnen. Gerade durch die Kombi- 
nation einer ersten Geometrie mit einer Einheit einer zwei- 
15 ten Geometrie wird die Gesamtspezifikation geandert und 
damit die von dem individuellen Kunden gewunschte spe- 
zielle Aufgabe elektrisch losbar. Zum Beispiel konnen un- 
terschiedliche Verbraucher jctzt besser gcschaltct werden, 
weil die eine Einheit eine erste Klasse von Schmelzleitern 
20 und die zweite Einheit eine andere Klasse von Schmelzlei- 
tern aufweist, die in dem baukastenartig zusammengelegten, 
neuen Schmelzleiteraufbau beide vorhanden sind. 

Die Herstellung des neuen, kombinierten Schmelzleiter- 
aufbaus ist gleichwohl preisgunstiger als dies friiher der Fall 
25 war, denn fur jede Einheit kann man sowohl fiir die Sam- 
melschiene als auch fiir den Schrnelzleiter das gleiche Mate- 
rial einsetzen, z. B. den Schmelzleiteraufbau einer Einheit 
durch Stanzen herstellen. Bei dieser Einheit liegen die 
Schmelzleiterabgange in einer Kontur test. Veranderungen 
30 zur Erstellung des neuen kombinierten Schmelzleiterauf- 
baus gemaB der Erfindung ergeben sich durch das Zusam- 
menlegen der betrachteten ersten Einheit mit einer zweiten 
Einheit usw. Dadurch konnen Veranderungen und Ergan- 
zungen ohne groBen technischen und finanziellen Aufwand 
35 erreicht werden. 

Vorteilhaft ist es dabei gemaB der Erfindung femer, wenn 
die parallel aufeinandergelegten Platten der Sammelschiene 
miteinander verschraubt, getoxt und/oder druckgefugt sind. 
Jede Sammelschiene hat eine AnschluBeinrichtung, die im 
40 Falle der Verschraubung z. B. ein Loch oder eine Bohrung 
sein kann. Uber eine Schraube konnen dann zwei oder meh- 
rere platten formige Sammeischienen aufgesteckt und durch 
eine Mutter festgeklemmt werden. Anstelle dieser Schraub- 
verbindung kann man aber auch toxen, d. h. mit Druck ohne 
45 Verschraubung test aneinanderklemmen. Eine ahnliche 
Technik ist das Druckfugen, bei welchem durch Aufbringen 
hoher Druckkrafte auf zwei ubereinandergelegte Metallplat- 
ten, gegebenenfalls zusatzlich Anbringen von Randborde- 
lungen, eine teste Verbindung geschaffen wird. Dadurch 
50 laBt sich die Herstellung eines solchen Schmelzleiteraufbaus 
preiswert gestalten. Bei der Montage der erwahnten Einhei- 
ten kann man durch einen Automaten die Sammeischienen 
aufdoppeln und nachfolgend die neue Kombination mit den 
beschriebenen Techniken miteinander verbinden. 
55 Gunstig ist es auch, wenn errindungsgematf vs^.iigstens 
zwei Sammelschienenplatten der zusammengekwn Ein- 
heiten unterschiedliches Material und vorzugswcivj gleiche 
oder unterschiedliche Dicken aufweisen. Man kann den 
neuen, kombinierten Schmelzleiteraufbau baukastenartig 
60 durch Einheiten unterschiedlicher Materialien zusammen- 
stellen. Dadurch kann man besondere und individuell ge- 
wunschte elektrische und niechanische Aufgaben losen. 
Dies geschieht preiswert bei der Herstellung, deren Teil die 
erwahnte Montage bei dem Aufeinanderlegen der einzelnen 
65 Einheiten ist. Im Falle der Kombination von Sammelschie- 
nenplatten unterschiedlicher Dicke erhalt man fiir den neuen 
kombinierten Schmelzleiteraufbau erhebliche Fertigungs- 
vorteile, denn man kann dann mit den neuen Platten unter- 
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schiedlicher Dicke Schmelzleiter unterschiedlicher Quer- 
schnitte (Nennstromstarken) einsetzen bzw. kombinieren. 

WUnscht ein Kunde Anderungen oder Erganzungen am 
Verhalten des neuen Schmelzleiteraufbaues, dann kann man 
hier bei der Herstellung neuer Aufbauten einige Einheiten 
durch andere ersetzen, d. h. Erganzungen oder Veranderun- 
gen durch einfachste MaGnahmen preisgunstig vornehmen. 
Auf diese Weise lassen sich Entwicklungsarbeiten kunden- 
freundlich verkurzen und damit auch preiswerter gestalten. 
Durch einfachste Montage konnen verschiedene Siche- 
rungsvarianten, z. B. fur Ottomotoren einerseits oder fur 
Dieselmotoren andererseits. realisiert werden. 

Man kann erfindungsgemaB ferner wenigstens zwei 
Schmelzleiter zueinander und/oder zu der Sammelschiene 
winkelig anordnen. Die winkelige Anordnung bedeutet 
z. B., daB wenigstens der eine Schmelzleiter zu wenigstens 
einem anderen unter einem Winkel angeordnet ist; und alter- 
nativ wenigstens zwei Schmelzleiter unter cincm Winkel zu 
der Ebene der Sammelschiene angeordnet sind. Der einfach- 
ste Fall ist eine Sammelschiene in Form einer ebenen Platte, 
aus deren Ebene ein langlicher, vorzugsweise gerade ausge- 
stalteter Schmelzleiter unter einem Winkel angestellt, z. B. 
abgebogen ist. Es ist auch ein Fall vorstellbar, bei welchem 
die Schmelzleiter winkelig gegeneinander angestellt und 
auch gegen die Ebene der Sammelschiene angestellt sind, 
letzteres z. B. unter 90°. Dann wiirden die Schmelzleiter und 
die AnschluBstucke quer aus der Ebene der Sammelschiene 
herausstehen. 

Wird der Schmelzleiteraufbau gemaB dem vorstehend be- 
schriebenen Vorschlag in seiner Gesamtheit durch Stanzen 
aus einem Metallblech hergestellt, dann sind das Herstel- 
lungsverfahren und die dafiir erforderlichen Kosten gering, 
und auBerdem entsteht innerhalb der Sammelschiene ein 
gleichmaBiger StromfluB mit maBigem Temperaturgefalle. 
Das eingesetzte Metall der Sammelschiene wird besser aus- 
genutzt. 

Bei alien Vorteilen bleibt weiterhin die giinstige Ausge- 
staltung der Schmelzleiteraufbaueinheiten der vorgeschla- 
genen Art erhalten, wobei z. B. der von der AnschluBein- 
richtung durch die Sammelschiene zu den einzelnen 
Schnielzleitem mit AnschluBstiicken flieBende Strom langs 
seiner verschiedenen Bahnen zu den AnschluBstiicken etwa 
gleiche Wege nimmt mit der Folge einer gleichmaBigeren 
Erwannung der Sammelschiene, welche damit. sehr klein 
bzw. gering gehalten werden kann. 

Die einfachste Ausfuhrungsfonn einer Schmelzleiterauf- 
baueinheit ist diejenige, bei welcher die Sammelschiene und 
die Schmelzleiter in einer Ebene liegen. In Draufsicht auf ei- 
nen solchen Schmelzleiteraufbau mit vier Schnielzleitem 
konnen diese zwischen jeweils zwei benachbarten Schnielz- 
leitem einen Winkel von 90° einschlieBen. Blickt man in 
dieser Richtung auf eine Ausfuhrungsfonn mit zwei einan- 
der gegenuberliegenden Schmelzleitem, dann betragt der 
zwischen diesen eingeschlossene Winkel 180°. 

Gunstig ist es daher, wenn erfindungsgemaB die Sammel- 
schiene und die Schmelzleiter und/oder die AnschluBstucke 
in einer Ebene liegen. Bei der einen Ausfuhrungsform kon- 
nen die AnschluBstucke am radial iiuBeren Ende der 
Schmelzleiter aus der allgemeinen Hauplebene abgewinkelt 
sein, man kann sich aber noch einfacher diejenige Ausfuh- 
rungsform vorstellen, bei welcher die AnschluBstucke eben- 
falls in derselben Hauptebene wie die Sammelschiene und 
die Schmelzleiter liegen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsfonn ist gemaB der 
Erfindung dadurch gckcnnzcichnct, daB wenigstens cin vor- 
zugsweise gerade ausgestalteter Schmelzleiter etwa senk- 
recht aus der Ebene der Sammelschiene abgewinkelt an die- 
ser angebracht ist. Gerade in Kraftfahrzeugen sind haufig 



Steckbuchsen so angeordnet, daB man einen an einem An- 
schluBstiick befindlichen Schmelzleiter einstecken kbnnte, 
dessen der Steckerbuchse gegen uberliegende Seite die Sam- 
melschiene aufweist, an welcher Zu- oder Ableitungen an- 

5 gebracht werden konnen. Man kann unter Berucksichtigung 
dieser Lehre den Schmelzleiteraufbau als Stecker konzipie- 
ren, weil ein solcher Aufbau die zwei Dimensionen ersetzt 
hat durch die drei Dimensionen des Raumes. Man erkennt, 
daB eine derart aufgebaute Sammelschiene kornpakter und 

to auch mechanisch stabiler ausgebildet sein kann. 

Dabei ist es gunstig, wenn erfindungsgemaB die Sammel- 
schiene in Draufsicht vieleckig ist. Die die Sammelschiene 
bildende Platte kann in der Draufsicht auf die Oberflache 
bzw. Unterflache viereckig, achteckig oder mehreckig sein. 

15 Die vier Ecken einer solchen Platte konnen auBen auch ge- 
rundet sein, weil gerade die auBersten Eckpunkte, sofem 
nicht gerade ein Schmelzleiter dort angebunden ist, fur den 
StromfluB cntbchrlich sind. Man spart dadurch zusatzlich 
Material. 

20 Eine andere vorteilhafte Ausfuhrungsform ist gemaB der 
Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB die Sammelschiene 
rund ist. Eine bevorzugte Ausfuhrungsfonn hat eine Sam- 
melschiene in Form einer kreisrunden Platte, von welcher 
vorzugsweise gerade ausgestaltete Schmelzleiter mit radial 

25 auBen angebrachten AnschluBstiicken slemfonnig vom Urn- 
fang nach auBen ragen. Vorstellbar ist es aber auch, daB die 
Sammelschiene bei Draufsicht auf die Oberflache die Ge- 
stalt eines Quadranten oder eines abgeschragten Viereckes 
derart hat, daB von zum Beispiel zwei der vier Umfangsge- 

30 raden - oder bei einer anderen Ausfuhrungsform drei der 
funf Umfangsgeraden - mindestens je ein Schmelzleiter ab- 
geht. 

Die thermische Belastung der Sammelschiene und damit 
auch die thermische Belastung der von der Sammelschiene 
35 abgehenden Schmelzleiter konnen weiterhin dadurch ver- 
ringert werden, daB gemaB der Erfindung in der Sammel- 
schiene eine AnschluBeinrichtung derart angeordnet isu daB 
ihr Abstand zu den Ansatzstellen der Schmelzleiter im we- 
sentlichen gleich groB ist. Gemeint ist der Abstand des je- 
40 weiligen Schmelzleiters zu der AnschluBeinrichtung. Setzt 
man die AnschluBeinrichtung bei einer in Draufsicht vierek- 
kigen oder symmetrise hen vieleckigen oder runden, vor- 
zugsweise kreisrunden Sammelschiene in den Mittelpunkt, 
dann ist der Abstand zu den einzelnen Schmelzleitem er- 
45 sichtlich gleich groB, wenn die Schmelzleiter radial vom 
Mittelpunkt nach auBen abgehen. Der FluB des elektrischen 
Stromes erfolgt dann von der Mitte der Sammelschiene ra- 
dial nach auBen gleichmaBig fur alle Schmelzleiter mil der 
Folge einer optimalen Ausnutzung des Materiales der Sam- 
50 melschiene. Man kann auf diese Weise einen Schmelzleiter- 
aufbau schaffen mit kurzen Wegen fiir den StromfluB, mit 
jeweils groBem Querschnitt und mit einer optimalen War- 
meabfuhr, die zum Beispiel vom Schmelzleiter radial nach 
innen zu der AnschluBeinrichtung hin gefiihrt wird. Bei- 
55 spielsweise kann an der AnschluBreinrichtung ein Einspei- 
sekabel angebracht sein und ebenfalls fiir die Wanneabfuhr 
sorgen, d. h. wie eine Warmesenke wirken. 

Die Erfindung ist weiterhin vorteilhaft dadurch ausgestal- 
tct, daB die AnschluBreinrichtung in der Mitte der Samniel- 
60 schiene angeordnet ist. Diese Ausfuhrungsform gilt fur 
praktisch alle symmetrischen Sammelschienen, so da6 die 
Wanneableitung moglichst giinstig gefuhrt wird. Der War- 
mefluB ist unabhangig davon, ob die Schmelzleiter mit den 
auBen daran angebrachten AnschluBstiicken in derselben 
65 Ebene wic die Sammelschiene radial sich nach auBen cr- 
strecken oder ob sie zu Steckerfonn abgewinkelt sind. In je- 
dem Falle ist die mechanische Ausdehnung der Sammel- 
schiene durch die gesteuerte oder geringere Erwarmung ge- 
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ring. 

Wie bei den alteren Aufbauten erfolgtder Slromflufi auch 
bei dem Schmelzleiteraufbau gemaB derErfindung im allge- 
meinen von der Sammelschiene uber den Schmelzleiter zum 
AnschiuBstiick. Dieser StromfluB findet in den drei genann- 
ten Teilen unterschiedliche Querschnitte vor, wobei der 
Querschnitt in der Sammelschiene und auch der im An- 
schiuBstiick groBer ist als im Schmelzleiter. Dabei kann man 
Schmelzleiter gleicher oder unterschiedlicher Charakteristik 
und/oder Nennstromstarke mit abgangsseitigen AnschluB- 
stucken vorsehen. 

Der neue Schmelzleiteraufbau ist gegenuber den alteren 
Losungen vereinfachl, bedingt niedrigere Materialkosten 
und erlaubt eine kompakte und gewichtssparende Ausfuh- 
rung. 

Die Anpassung der Charakteristik kann uber die Zahl der 
elektrisch parallel geschalteten Schmelzleiter oder uber den 
Schmclzlcitcrqucrschnitt crfolgcn, und cs konnen zusatzli- 
che Engstellen in dem jeweiligen Schmelzleiter auch durch 
Pragung, Lochung, Randkerbung oder Kombinationen hier- 
von erzielt werden. Man kann zum Beispiel durch Auftragen 
eines Reaktionslotes auf den Schmelzleiter dessen Charak- 
teristik beeinflussen. Es ist mogiich, separat gefertigte 
Schmelzleiter zu verwenden, die aus einem WerkstofT gefer- 
tigt werden konnen, der von dem der Sainmelschiene oder 
des AnschluBstiickes abweicht. Zum Beispiel kann der 
Schmelzleiter fur kleine Nennstrome und trage Charakteri- 
stiken aus Zink oder fur groBe Nennstrome und flinke Cha- 
rakteristiken aus Silber bestehen, wahrend die Sammel- 
schiene und die AnschiuBstucke aus Kupfer bestehen. Man 
kann auch Materialpaarungen einsetzen, wie dies schon bei 
den alteren Schmelzleiteraufbauten vorgeschlagen wurde. 

Durch die Kombination bzw. das baukastenartige Zusam- 
menlegen einzelner Einheiten iaBt sich eben falls die Cha- 
rakteristik des neuen Schmelzleiteraufbaus individuell ge- 
stagen. In Verbindung mit der Sammelschiene konnen bei 
dem neuen, kombinierten Schmelzleiteraufbau Abgange fur 
verschiedene Strombereiche eingeteilt werden, z. B. Hoch- 
strombereich und Niederstrombereich. Bei alien Vorteilen 
der vorgenannten Art bleibt die Baufonn des neuen 
Schmelzleiteraufbaus kompakt, und es konnen eingestellte 
Geometrien eingehalten werden. 

Im Auslosefall des Schmelzleiteraufbaues braucht man 
nicht mehr den gesamten Aufbau auszutauschen, sondern es 
geniigt insbesondere bei der verschraubten Version der Aus- 
tausch nur einer Einheit, an welcher die Auslosung stattge- 
funden hat. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglich- 
keiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der foi- 
genden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele in 
Verbindung mit den anliegenden Zeichnungen. Es zeigen: 

Fig. 1 die Draufsicht auf eine erste Einheit mit kreisrun- 
der Sammelschiene, 

Fig. 2 eine ahnliche Ansicht der gleichen Einheit, welche 
beide zusammen aufeinandergelegt die erste Ausfuhrungs- 
form des kombinierten Schmelzleiteraufbaus ergeben, wel- 
che in 

Fig. 3 dargestellt ist mit der Anzahl der Schmelzleiter und 
deren AnschiuBstucke aufsummiert von beiden Ausfuh- 
rungsformen der Einheiten nach Fig. 1 und Fig. 2, also eine 
Verdoppelung; 

Fig. 4 eine ahnliche Ansicht wie Fig. 1, bei welcher die 
Sammelschiene vieleckig ausgestaltet ist. 

Fig. 5 eine ahnliche Einheit und Darstellung wie in Fig. 2, 
jcdoch mit vic'uckigcr Sammelschiene, 

Fig. 6 eine ahnliche Darstellung wie Fig. 3 durch Aufein- 
anderlegen der Einheiten nach den Fig. 4 und 5 und entspre- 
chender Verdoppelung der Anzahl der Schmelzleiter mit 
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AnschluBstucken, 

Fig. 7 eine Ausfuhrungsform einer Einheit mit einer Sam- 
melschiene in Form eines Quadranten, 

Fig. 8 eine ahnliche Einheit. wie die der Fig. 7, 
5 Fig. 9 einen kombinierten Schmelzleiteraufbau aus dem 
Zusammenlegen der Ausfuhrungsformen nach den Fig. 7 
und 8, 

Fig. 10 eine weitere andere Ausfuhrungsform einer 
Schmelzleiteraufbaueinheii mit einer vieleckigen Sammel- 
10 schiene mit einer Anordnung der Schmelzleiter ahnlich Fig. 

7, 

Fig. 11 eine ahnliche Ausfuhrungsform wie Fig. 10 mit 
einer Anordnung der Schmelzleiter ahnlich in Fig. 8, 

Fig. 12 einen kombinierten Schmelzleiteraufbau bei Zu- 

15 sammenlegen der Ausfuhrungsformen der Fig. 10 und 11, 
Fig. 13 eine weitere Ausfuhrungsform einer Schmelzlei- 
teraufbaueinheit mit einer rechteckigen Sammelschiene, 
von dcrcn cincr langeren Scitcnkantc drci parailclc. 
Schmelzleiter abgehen, 

20 Fig. 14 eine ahnliche Darstellung wie bei Fig. 13, nur daB 
die Sammelschiene langer als bei Fig. 13 ausgestaltet ist und 
von der einen langeren Seitenkante nur zwei parallele 
Schmelzleiter abgehen, 

Fig. 15 einen kombinierten Schmelzleiteraufbau, wenn 

25 man die Einheiten nach Fig. 13 und Fig. 14 so zusaimnen- 
legt, daB das Loch der AnschluBeinrichtung durchgehend 
ubereinandergelegt bleibt, 

Fig. 16 bis 18 Ansichten einer weiteren Ausfuhrungsform 
mit einer rechteckigen Sammelschiene, von deren gegen- 

30 uberliegenden langeren Seitenkanten jeweiis parallele 
Schmelzleiter abgehen, wobei in Fig. 16 sowohl die Sam- 
melschiene als auch die Schmelzleiter und die AnschiuB- 
stucke in einer Ebene liegen, in Fig. 17 die Schmelzleiter 
mit den AnschluBstucken aus der Ebene der Sammelschiene 

35 herausgebogen sind und Fig. 18 die U-forniige Seitenan- 
sicht der Sammelschiene mit den abgebogenen Schmelzlei- 
tern zeigt. 

Fig. 19 die Querschnittsansicht eines kombinierten 
Schmelzleiteraufbaues aus vier Einheiten, die jeweiis L- 

40 Form haben, mit Schraubverbindung und Kabelschuh und 
Fig. 20 eine ahnliche Querschnittsansicht wie bei der 
Ausfuhrungsform der Fig. 19, nur daB hier der Kabelschuh 
mit der Gewindeschraube integriert ist. 

In den Figuren sind gleiche Teile mit den jeweiis selben 

45 Bezugszahlen beschrieben. Jede Ausfuhrungsform eines 
Schmelzleiteraufbaus hat eine plattentormige Sammel- 
schiene 3 bzw. 8, auf deren Oberflache man mit Ausnahme 
der Fig. 18 bis 20blickt. 

Die kantenformigen Umfangsftachen der jeweiligen Sam- 

50 melschiene 3 sind durch eine Randlinie dargestellt, und nur 
in den Fig. 18 bis 20 in den dort gezeigten Querschnittsan- 
sichten ist auch die Dicke des Stanzbleches, z. B. 2 mm, an- 
gedeutet. Zwei, drei, vier und mehr Schmelzleiter 2 gehen 
von der kantenformigen Umfangsflache 7 der Sammel- 

55 schiene 3 bzw. 8 seitlich ab und sind jeweiis radial auBen mit 
einem AnschiuBstiick 1 bzw. 6 verbunden. 

Die Ausgestaltung der Schmelzleiter 2, 7 und der An- 
schiuBstucke 1, 6 mit dem Aufnahmeloch 5 bzw. 10 in den 
AnschluBstucken 1, 6 bei schraubbarem AnschluB sollen bei 

60 den hier gezeigten Ausfuhrungsformen alle die Gestalt der 
Fig. 13 bis 15 bzw. 16 haben, obgleich bei den Fig. 1 bis 12 
eine schematisierte Darstellungsweise gewahlt ist. Die 
Schmelzleiter 2 bzw. 7 sind lediglich als Verbindungsstriche 
zwischen der kantenformigen Umfangsflache 7 der Sam- 

65 melschiene 3 bzw. 8 und den AnschluBstucken dargestellt. 
Die Ausfuhrungsformen der Fig. 1 bis 15 zeigen Einhei- 
ten bzw. zusammcngefugte Schmelzleiteraufbauten. die sich 
in einer einzigen Ebene erstrecken. Bei den Ausfuhrungsfor- 
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men nach den Fig. 1 bis 6 befindet sich im Zentrum der 
Sammelschiene 3 bzw. 8 als AnschluGeinrichtung 4, 9 ein 
Montageloch. Durch dieses kann man eine Schraube mil 
entsprechenri groBerem Schrauhenkopf durchstecken und 
mit der Ose eines Kabelschuhs verklemmen, so da6 dieses 5 
Kabel die Einspeiseleitung darstellt. Dies gilt insbesondere 
fiir den kombinierten Schmelzleiteraufbau nach den Fig. 3 
und 6, und der StromfluB gilt auch fur die Ausfuhrungsfor- 
men nach den Fig. 9, 12 und 15. Der Strom flieBt namlich 
durch die Sammelschiene 3 bzw. 8 radial oder nach auBen zu 10 
dem jeweiligen Schmelzleiter 2 bzw. 7, dessen Querschnitt 
durch entsprechende Stanzformung kleiner ist als der Quer- 
schnitt des radial auBen angeordneten AnschluBstiickes 1 
bzw. 6 und selbstverstandlich auch kleiner als der Quer- 
schnitt der Sammelschiene 3 bzw. 8. In dem AnschluBstiick 15 
1, 6 ist das erwahnte Montageloch 5, 10 fur einen Schraub- 
verschluB gezeigt. Erfolgt bei diesen wie auch bei den mei- 
stcn andcrcn Ausfuhrungsformen die Einspcisung des Stro- 
mes iiber die mittig angeordnete AnschluBeinrichtung 4, 9, 
dann erfolgt der weitere Strom fluB etwa stem for mig iiber 20 
die winkelig zueinander angestellten Schmelzleiter 2, 7 der 
aufeinandergelegten Sammelschienen 3 und 8. 

Bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 18 bis 20 ist 
der wenigstens eine Schmelzleiter 2 unter einem Winkel von 
etwa 90° zu der Ebene der Sammelschiene 3 angeordnet, 25 
und in Fig. 18 ist dieser Winkel mit y bezeichnet. Die Win- 
kel der Schmelzleiter 2 bzw. 7 zueinander gemaB den Aus- 
fuhrungsformen der Fig. 1 bis 12 sind nicht naher bezeich- 
net. 

Man erkennt bei dem kombinierten Schmelzleiteraufbau 30 
nach den Fig. 3, 6, 9, 12 und 15, daB dieser jeweils durch 
Aufeinanderlegen des Schmelzleiteraufbaues nach den Fig. 
1, 4, 7, 10 und 13 einerseits und des anderen Schmelzleiter- 
aufbaus nach den Fig. 2, 5, 8, 11 und 14 andererseits gebil- 
det ist. Dies sollen auch die Plus- und Gleichheitszeichen 35 
bei den vier Ausfuhrungsformen gemaB den Fig. 1 bis 12 
darstellen, bei denen z. B. gilt: Fig. 10 + Fig. 11 = Fig. 12. 

Durch die mittige Anordnung der AnschluBeinrichtung 4 
bzw. 9 bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 1 bis 12 
bezuglich der radial auBen befindlichen Schmelzleiter 2 40 
bzw. 7 ist der jeweilige Abstand von der zentralen An- 
schluBeinrichtung 4 zu der jeweiligen Ansatzstelle 11 der 
Schmelzleiter 2, 7 gleich groB. 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 16 bis 20 sind die Ab- 
stande zu den Schmelzleitem 2 etwas ungleich. Eine ortlich 45 
unerwiinschte Erwarmung kann aber durch aufeinanderge- 
legte, entsprechend ausgestaltete Sammelschienen oder zu- 
satzliche Unterlagscheiben oder auch gelochte Zwischen- 
platten ausgeg lichen werden. 

Die Schmelzleiteraufbau ten nach den Fig. 17 bis 20 sind 50 
sozusagen dreidimensional aufgebaut, denn gegenuber den 
anderen Ausfuhrungsformen, wo die Sammelschiene 3 bzw. 
8, der Schmelzleiter 2, 7 und die AnschluBstiicke 1, 6 in ein 
und derselben Ebene liegen, sind bei den zuletzt genannten 
Ausfuhrungsformen nach den Fig. 17 bis 20 die Schmelzlei- 55 
ter 2 wie die Schenkel um 90° aus der Ebene der Sammel- 
schiene 3 herausgebogen oder abgeknickt. Bei der Ausfiih- 
rungsform der Fig. 18 ist die seitliche Biegeform U-formig. 
Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 19 und 20 ist die im 
Querschnitt sichtbare Biegeform L-tormig. Man erkennt in 60 
den Fig. 19 bzw. 20 z. B. rechts oben den Schmelzleiter 2 als 
den einen Schenkel des L und unter 90° abgewinkelt den 
kurzen anderen Schenkel des L, welcher die Sammelschiene 
darstellt. Desgleichen wird die nachste Sammelschiene 3 als 
kleiner Schenkel cincs L dargcstcllt, dessen groBcr Schenkel 65 
sich nach links oben erstreckt und den Schmelzleiter 2 bil- 
det. Ahnlich verhalt es sich bei den unteren beiden L-formi- 
gen Teilen. Alle Sammelschienen weisen wieder die An- 
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schluBeinrichtung 4, z. B. ein Loch auf, in welches die 
Schraube 12 eingesteckt werden kann. Uber diese Schraube 
wird auBerdem gemaB Fig. 19 das Loch des Kabelschuhs 13 
gesteckt, dessen Kabel 17 beispielsweise der Strom ein lei - 
tung dient. Nur zur Veranschaulichung ist eine Mutter 14 ge- 
zeigt, welche in Verbindung mit einer nicht gezeigten Ge- 
genmutter ein Festklemmen der Sammelschienen 3 an der 
insgesamt mit 16 bezeichneten S telle gewahrleistet. 

Patentanspruche 

1. Schmelzleiteraufbau mit einer plattenformigen 
Sammelschiene (3, 8), mit der wenigstens zwei An- 
schluBstiicke (1, 6) uber jeweils einen Schmelzleiter (2, 
7) elektrisch und mechanisch verbunden sind, wobei 
jeder Schmelzleiter (2, 7) einen kleineren Querschnitt 
als die Sammelschiene (3, 8) und das jeweilige An- 
schluBstuck (1, 6) hat, dadurch gekennzeichnet daB 
der Aufbau aus wenigstens zwei baukastenartig derart 
zusammengelegten Einheiten besteht, daB die Sammel- 
schiene (3, 8) wenigstens zwei miteinander verbundene 
und parallel zueinander angebrachte Platten aufweist. 

2. Schmelzleiteraufbau nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die parallel aufeinandergelegten 
PlaUen der Sammelschiene (3, 8) miteinander ver- 
schraubt, getoxt und/oder druckgefiigt sind. 

3. Schmelzleiteraufbau nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei Sammel- 
schienenplatten (3, 8) der zusammengelegten Einheiten 
unterschiedliches Material und vorzugsweise unter- 
schiedlic he Dicke auf weisen. . 

4. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammelschiene 
(3, 8) und die Schmelzleiter (2, 7) in einer Ebene lie- 
gen. 

5. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche I 
bis 4, dadurch gekennzeichnet; daB die Sammelschiene 
(3, 8) und die Schmelzleiter (2, 7) und die AnschluB- 
stiicke (1, 6) in einer Ebene liegen. 

6. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein vor- 
zugsweise gerade ausgestalteter Schmelzleiter (2, 7) 
etwa senkrecht aus der Ebene der Sammelschiene (3, 8) 
abgewinkelt an dieser angebracht ist. 

7. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammelschiene 
(3, 8) in Draufsicht vieleckig ist. 

8. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammelschiene 
(3, 8) in Draufsicht rund ist. 

9. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB in der Sammel- 
schiene (3, 8) eine AnschluBreinrichtung (4) derart an- 
geordnet ist, daB ihr Abstand zu den Ansatzstellen (11) 
der Schmelzleiter (2, 7) im wesentlichen gleich groB 
ist. 

10. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die AnschluBein- 
richtung (4) in der Mitte der Sammelschiene (3. 8) an- 
geordnet ist. 

11. Schmelzleiteraufbau nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei 
Schmelzleiter (2, 7) zueinander und/oder zu der Sam- 
melschiene (3, 8) winkelig angeordnet sind. 
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